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Abstract 



The apparatus has a generally cylindrically shaped rotating collar for sealing the chamber after casting 
material has been poured into it. The apparatus has a slidable plunger mechanism with an enlarged tip for 
forcing casting material through a shot sleeve toward the die. A flat annular collar retainer plate is located 
at right end of the collar. A sleeve seal tube is attached to the collar retainer plate adapted to receive the 
plunger tip. A seal housing is carried by and is slidable on the plunger stem, has an enlarged left end 
portion in which a sleeve seal is located so that when the plunger mechanism is moved to the left, the 
plunger tip enters the chamber and the seal housing and plunger stem move to the left until the seal 
engages the seal tube during leftward movement of the plunger. Further movement of the plunger stem 
results in the stem sliding relative to the seal housing while the plunger tip forces material in the chamber 
toward the die cavity. A vacuum is produced behind the plunger tip during movement which prevents 
premature flow of casting material into the die cavity. 
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@ Abgedichtete Druckkammer fur VakuumdruckguS 

(57) Es wird eine Druckkammervorrichtung zur Verwendung 
beim VakuumdruckguB offenbart. Die Vorrichtung weist 
einen allgemein zylinderfdrmigen Drehring (18) zum Abdich- 
ten der Kammer (14) nach dem HinetngieSen von Gie&werk- 
stoff auf. Die Vorrichtung weist einen gleitfahigen Kolben- 
mechanismus (26) mit einer erweiterten Spitze (24) auf, um 
Gieftwerkstoff durch eine Druckkammer in Richtung auf die 
GuSform (16) zu treiben. Am rechten Ende des Rings 
befindet sich eine flache, ringfcrmige Ringhatteplatte (20). 
An der Ringhatteplatte ist ein Kammerabdichttubus (22) 
befestigt, der dafur eingerichtet ist. die Kolbenspitze aufzu- 
nehmen. Ein Dichtgehause (30) ist mittels des Kolbenschafts 
(28) gefuhrt und auf ihm verschiebbar, und es weist einen 
erweiterten linken Endteil (32) auf, in dem eine Kammerdich- 
tung (34) angeordnet ist, so daB, wenn der Kolbenmechanis- 
mus nach (inks bewegt wird, die Kolbenspitze in die Kammer 
■ eindringt und sich das Dichtgehause und der Kolbenschaft 

Cnach links bewegen, bis die Dichtung im Verlauf der 
Bewegung des Kolbens nach links am Abdichttubus angreift. 
^ Eine weitere Bewegung des Kolbenschafts fuhrt dazu, daS 
^ der Schaft relativ zum Dichtgehause gleitet, wahrend die 
Kolbenspitze in der Kammer befindlichen Werkstoff in 
Richtung auf den GuBform-Hohlraum treibt. Wahrend ihrer 
Bewegung wird hinter der Kolbenspitze ein Vakuum erzeugt, 
das einen vorzeitigen Fluft von GieGwerkstoff in den GuR- 
form-Hohlraum verhindert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft allgemein eine DruckguBvor- 
richtung und insbesondere eine Vorrichtung mit einer 
abgedichteten Druckkammer fur VakuumdruckguS. 

Dazu verwandte Anmeldungen sind die US-Anmel- 
dungen mit den laufenden Nummern 07/874368, 
07/874755, 07/874629 und 07/874648. 

Es ist allgemein bekannt daB MetalldruckguB-Ver- 
fahren GuBteile verbesserter Qualitat hervorbringen, 
falls der GuBform-Hohlraum, in dem das GuBteil ge- 
formt wird, vor dem Einspritzen des GieBwerkstoffs in 
den Hohlraum von Luft entleert wird. Auch wenn es 
viele verschiedene Konstruktionen gibt, mit denen man 
ein Vakuum im GuBform-Hohlraum erzeugen kann, 
weisen die meisten der Konstruktionen ein Ventil auf, 
iiber das der Hohlraum mit einer Vakuumquelle in Ver- 
bindung stent, und dieses Ventil wird geoffnet urn den 
Hohlraum unmittelbar vor dem EinschieBen von ge- 
schmolzenem Metall in den Hohlraum zu evakuieren, 
und es wird geschlossen, ehe das Metall den Hohlraum 
erreicht. Das Metall wird in eine Druckkammervorrich- 
tung gegeben, welche einen Kolben aufweist der das 
Metall in den Hohlraum treibt, wobei das Metall aber 
zuerst durch einen EinguB oder einen Kanal laufen muB, 
der von der Druckkammervorrichtung in den GuBform- 
Hohlraum verlauft und der eine recht beachtliche Lange 
aufweisen kann. Es wird bevorzugt daB sich die Druck- 
kammervorrichtung mit einer niedrigeren Geschwin- 
digkeit entleert, wahrend das Metall durch den Kanal 
getrieben wird, daB dies jedoch mit einer relativ hohen 
Geschwindigkeit geschieht, wenn das Metall in den 
Hohlraum selbst gelangt. 

Es hat sich ferner gezeigt, daB einige Unvollkommen- 
heiten im Sinne von Oberflachenausbnichen, der Glatt- 
heit und des Auftretens von Blasen und dergleichen vor- 
kommen, falls das Metall allein aufgrund der Bewegung 
des Kolbens durch die Kammer in den GuBform-Hohl- 
raum eingespritzt wird, und daB ein vorzeitiges Stromen 
des Metalls aus dem Kanal in den GuBform-Hohlraum 
unter keinem anderen EinfluB auftritt als unter der Va- 
kuumkraft im Hohlraum, die das Metall in den Hohl- 
raum zieht. 

Falls der Kolben wirksam abgedichtet ist, so daB kei- 
ne Luft von seiner Hinterseite aus an ihm vorbeitreten 
kann, schafft es das Vakuum im Hohlraum nicht, GieB- 
werkstoff aus dem Kanal in die GuBform zu Ziehen, ehe 
ihn der Kolben tatsachlich in den Hohlraum treibt. Ob- 
wohl es mit den bekannten Anordnungen versucht wur- 
de, das vorzeitige Einspritzen zu verhindern, sind diese 
oftmals ineffizient oder neigen dazu, verstopft zu wer- 
den, was eine Wartung erfordert, um sie zu reinigen. 

Daher ist es eine Hauptaufgabe der Erfindung, eine 
verbesserte Druckkammervorrichtung fur Vakuum- 
druckguB zu schaffen, welche hervorragende Betriebs- 
eigenschaften zeigt indem sie den Kolben wirksam ab- 
dichtet und verhindert, daB der GieBwerkstoff in den 
GuBform-Hohlraum hineingezogen wird, ehe der Kol- 
ben den SchuB in den Hohlraum treibt 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine solche 
verbesserte Druckkammervorrichtung zu schaffen, wel- 
che den Kolben wirksam abdichtet und gleichwohl au- 
Berst betriebssicher ist und wenig Wartung erfordert. 

Noch eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt darin, 
dafiir zu sorgen, daB wahrend seines Vorwartshubs, der 
den GieBwerkstoff in den Kanal und danach in den 
GuBform-Hohlraum bringt, hinter dem Kolben ein Va- 
kuum erzeugt wird. Das auf der Ruckseite des Kolbens 
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hervorgerufene Vakuum verhindert notwendigerweise 
die Zufuhr von Luft, die andemfalls an dem Kolben 
vorbei in die Kammer gezogen werden konnte, was 
haufig zu einem vorzeitigen Einspritzen des GieBwerk- 
stoffs in den GuBform-Hohlraum ftihrt 

Noch eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt darin, 
eine verbesserte Druckkammervorrichtung zu schaffen, 
die einen Drehring aufweist der es ermoglicht einen 
SchuB GieBwerkstoff in die Druckkammervorrichtung 
zu gieBen, und der bei einer Drehung die Kammer wirk- 
sam abdichtet 

Eine detailliertere Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
Druckkammervorrichtung zu schaffen, die einen hin- 
und hergehenden Kolben aufweist, wobei der Kolben 
ein Dichtgehause aufweist das so um ihn herum paBt, 
daB die Dichtung wahrend einer anfanglichen Bewe- 
gung des Kolbens in eine zusammen mit dem Endaufbau 
der Druckkammervorrichtung abdichtende Stellung ge- 
bracht wird, und wobei eine fortgesetzte Bewegung ein 
Vakuum auf der Ruckseite des Kolbens erzeugt 

Noch eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
Druckkammervorrichtung zu schaffen, welche in einer 
einzigartigen, keine Verbindung mit einer Vakuumquel- 
le erfordernden Weise ein Vakuum auf der Ruckseite 
des Kolbens zu erzeugen vermag. Insbesondere ist es 
eine Aufgabe der Erfindung, eine verbesserte Druck- 
kammervorrichtung zu schaffen, welche ein Dichtge- 
hause aufweist das mittels des Kolbenschafts gefuhrt ist 
und das wahrend einer Bewegung des Kolbens an die 
Kammer angreift, wobei eine weitere Bewegung dazu 
dient ein Vakuum im Bereich hinter dem Kolben her- 
vorzurufen. 

Weitere Aufgaben und Vorteile ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung unter Bezugnahme auf die 
beigeftigten Zeichnungen, in denen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der 
erfindungsgemaBen Druckkammervorrichtung in der 
Ruhelage oder zuriickgezogenen Stellung ist 

Fig. 2 eine andere Seitenansicht der in Fig. 1 gezeig- 
ten Vorrichtung ist, wobei jedoch der Kolben teilweise 
nach links geschoben ist wie es im DruckguBbetrieb 
geschieht 

Fig. 3 eine Ansicht des Drehring-Teils der in den Fig. 
1 und 2 gezeigten Vorrichtung von der Seite ist, 

Fig. 4 eine Ansicht des in Fig. 3 gezeigten Drehrings 
von unten ist und insbesondere die Trennlinie der bei- 
den Bestandteile des Drehrings darstellt und 

Fig. 5 ein Querschnitt durch einen Teil des Drehrings 
und des Kolbens ist und eine bei der bevorzugten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung verwendete Flugeldich- 
tung darstellt. 

Allgemein ausgedruckt, betrifft die Erfindung eine 
Druckkammervorrichtung, die beim Vakuumdruckgie- 
Ben verwendet wird. Die Druckkammervorrichtung ist 
dafur eingerichtet einen SchuB geschmolzenen GieB- 
werkstoffs aufzunehmen und dann den Werkstoff in den 
Hohlraum einer DruckguBanordnung zu treiben. 

Wendet man sich nun den Zeichnungen zu, so weist 
die in Fig. 1 allgemein mit 10 bezeichnete Druckkam- 
mervorrichtung eine Druckkammer 12 auf, die einen 
zylindrischen Teil umfaBt, welcher eine Innenkammer 
14 aufweist, die nach links in einen GieBk6rper 16 hinein 
verlauft, wobei die Innenkammer 14 mit einem Kanal 
oder AnguBkanal in Verbindung steht, der zu dem GuB- 
form-Hohlraum hin verlauft, in dem das GuBteil ge- 
formt wird. Die Druckkammer 12 weist einen Teil 12a 
mit verringertem AuBendurchmesser auf, der auf der 
rechten Seite des Teils 12 verlauft und auf dem sich ein 
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allgemein zylinderformiger Drehring 18 befindet. Der 
Drehring 18 weist an seiner rechten Seite eine flache, 
ringformige Ringhalteplatte 20 auf. An der Ringhalte- 
platte 20 ist ein Kammerabdichttubus 22 befestigt, und 
sowohl der Abdichttubus 22 als auch die Platte 20 wei- 5 
sen eine Offnung auf, die im wesentlichen die gleiche 
GroBe wie der Innendurchmesser der Kammer 14 hat 
und dafur eingerichtet ist, die Spitze 24 eines allgemein 
mit 26 bezeichneten Kolbenmechanismus aufzunehmen, 
wobei der Kolbenmechanismus 26 einen Kolbenschaft 10 
28 aufweist, der an die Kolbenspitze 24 angefiigt ist. 

Der Kolbenschaft tragt ein darauf verschiebbares 
Dichtgehause 30. Das Dichtgehause 30 weist einen er- 
weiterten linken Endteil 32 auf, in dem eine Kammer- 
dichtung 34 so angeordnet ist, daB, wenn der Kolbenme- 15 
chanismus nach links verschoben wird, die Kolbenspitze 
in die Kammer 14 eindringt und das Dichtgehause und 
der Kolbenschaft sich nach links bewegen, bis die Dich- 
tung 34 wahrend der Bewegung des Kolbens nach links 
am Abdichttubus 22 angreift Eine weitere Bewegung 20 
des Kolbenschafts fuhrt dazu, daB der Schaft relativ am 
Dichtgehause vorbeigleitet, wahrend die Kolbenspitze 
in der Kammer befindlichen Werkstoff in Richtung auf 
den GuBform-Hohlraum treibt. 

An der Ringhalteplatte 20 ist ein Dichtgehause-Halte- 25 
aufbau 36 befestigt, und nachdem der GieBwerkstoff in 
den Hohlraum eingespritzt und der Kolbenmechanis- 
mus 26 zuruckgezogen worden ist, liegt ein reenter End- 
flansch 38 des Dichtgehause-Halteaufbaus so, daB er an 
der rechten Seite des erweiterten Endteils 32 des Dicht- 30 
gehauses angreift und dieses anhalt, so daB das Dichtge- 
hause bei einer weiteren Bewegung des Kolbenmecha- 
nismus auf dem Kolbenschaft entlanggleitet, urn in seine 
in Fig. 1 gezeigte anfangliche Lage zunickzukehren. 

Bei dieser breiten, allgemeinen Beschreibung der 35 
Vorrichtung liegt selbstverstandlich einer der Haupt- 
vorteile der Erfindung in der Fahigkeit, zu verhindern 
daB Luft an den Seiten der Kolbenspitze durchgelassen 
wird, wenn bei einem VakuumdruckguB-Verfahren Luft 
aus dem GuBform-Hohlraum abgesaugt wird. Wie zu- 40 
vor festgestellt wurde, wird wahrend des GuBvorgangs 
haufig ein Vakuum an den Hohlraum des GuBformkor- 
pers angeiegt, damit die Qualitat des GuBteils verbes- 
sert wird, wobei das Absaugen von Luft aus dem Hohl- 
raum oft die Porositat des GuBteils verringert Urn die 45 
Fahigkeit zum Erzeugen eines Vakuums zu verbessern 
und um zu verhindern, daB das Vakuum Metall in die 
GuBform zieht, indem es um die Kolbenspitze herum 
Luft ansaugt, muB der Spalt zwischen dem Kolbenschaft 
und der Kammer abgedichtet sein, und das Loch, durch 50 
welches das Metail anfanglich in die Kammer gegossen 
wird, muB ebenfalls abgedichtet sein. 

Die Vorrichtung 10 hat zwei Hauptwirkungsteile. Der 
erste ist das Dichtgehause 30, und der zweite ist der 
Drehring 18. Die Vorrichtung wirkt, indem die rechte 55 
Seite der Kolbenspitze gegeniiber dem GieBloch in der 
Druckkammer und gegeniiber der rechten Seite oder 
Ruckseite der Druckkammer abgedichtet ist, wenn die 
Kolbenspitze 24 durch die Druckkammer 12 fahrt. Der 
Kolbenmechanismus 26 fiihrt das Dichtgehause 30 zum 60 
hinteren Ende oder rechten Teil der Druckkammer, so 
dafl die Kammerdichtung 34 am Abdichttubus 22 an- 
greift und die Druckkammer hinten abdichtet. 

Es versteht sich, daB die Druckkammer ein GieBloch 
40 aufweist, und daB sich im Drehring ferner ein koni- 65 
sches Loch 42 befindet, welches es ermoglicht, wenn die 
Locher 40 und 42 axial aufeinander ausgerichtet sind, 
daB ein SchuB geschmolzenen GieBwerkstoffs in die 



Kammer 14 der Druckkammer gegossen wird. Wahrend 
der Bewegung des Kolbenmechanismus 26, und nach- 
dem die Kammerdichtung 34 am Abdichttubus 22 ange- 
griffen hat, wird der Ring gedreht, so daB die Locher 40 
und 42 nicht mehr aufeinander ausgerichtet sind, wo- 
durch das GieBloch abgedichtet wird. 

Wenn beides eingetreten ist, ist der Teil der Kammer 
14 hinter der Kolbenspitze eine abgedichtete Kammer, 
und bei einer weiteren Bewegung des Kolbenmechanis- 
mus 26 nach links nimmt das Volumen dieser Kammer 
wegen des kleineren Durchmessers des Kolbenschafts 
28 bezuglich des Durchmessers der Kolbenspitze 24 zu, 
und es wird hinter der Spitze ein Vakuum geschaffen, 
welches eine Luftstrdmung um die Spitze, das heiBt zwi- 
schen der Spitze und der Innenflache der Kammer 14, 
wirksam ausschalteL Die Zunahme der GrdBe der Kam- 
mer nach ihrer Abdichtung und uber den Rest des Hubs 
liegt innerhalb des 15 — 20fachen, so daB hinter der Kol- 
benspitze ein Vakuum geschaffen wird Aufgrund der 
Existenz dieses Vakuums ist scheinbar keine Luft vor- 
handen, die zwischen der Kolbenspitze 24 und der In- 
nenseite der Kammer 14 durchgelassen werden konnte, 
was dazu fiihren konnte, daB der GieBwerkstoff vorzei- 
tig in den GuBform-Hohlraum getrieben wird. 

Was den Aufbau des Drehrings 18 bezuglich der 
Fig. 1, 3 und 4 angeht, so ist er in den Fig. 3 und 4 
allgemein zylinderformig und als aus zwei Abschnitten 
44 und 46 zusammengesetzt gezeigt, wobei sich das 
GieBloch 42 im Abschnitt 44 befindet Die Bestandteile 
sind mit geeigneten, nicht gezeigten Bolzen aneinander 
befestigt, welche in Offnungen 48 untergebracht sind, 
die in an den jeweiligen Bestandteilen 44 und 46 befe- 
stigten auBeren Flanschen 50 angeordnet sind. Die bei- 
den Bestandteile sind entlang einer mit 52 bezeichneten 
Trennlinie trennbar, welche in Fig. 4 als gekrummt dar- 
gestellt ist. Dies wird so gemacht, damit es keine Einzel- 
kante gibt, die an einer Flache der Druckkammer an- 
greifen und den Ring daran hindem konnte, zum Ab- 
dichten der Kammer 14 gedreht zu werden. Wie in den 
Fig. 1 und 3 gezeigt, sind an einander entgegengesetz- 
ten Seiten des Drehrings 18 Ringdichtungen 54 ange- 
ordnet, und Flugeldichtungen 56 (siehe die Fig. 3 und 5) 
sind an einander gegeniiberliegenden Seiten des GieB- 
lochs 42 angeordnet, um ein Dichtvermogen zu erzeu- 
gen, wenn der Drehring so gedreht ist, daB die GieBlo- 
cher 40 und 42 nicht aufeinander ausgerichtet sind. Die 
Ringdichtungen 54 sind einstuckig aufgebaut, wie in 
Fig. 3 gezeigt, und weisen einen Schlitz auf, der vorzugs- 
weise an ihrer vom GieBloch entfemten Unterseite an- 
geordnet ist. Der Schlitz miBt vorzugsweise lediglich 
einige Tausendstel eines Zentimeters (Zoll), um die Un- 
dichtigkeit moglichst klein zu machen. Was die Flugel- 
dichtungen 56 angeht, so sind sie in Schlitzen 57 festge- 
halten, welche im Kammerteil 12a angeordnet sind, und 
es ist in dem Schlitz eine Blattfeder 59 vorgesehen, wel- 
che die Flugeldichtungen nach auBen vorspannt, um die 
Innenseite des Drehrings 18 in einem Abdichteingriff zu 
beriihren. Es sei angemerkt, daB die Unterseite der Flu- 
geldichtung noch innerhalb des Schlitzes 57 angeordnet 
ist, um sie wahrend einer Drehung des Drehrings 18 
relativ zum Kammerteil 12a festzuhalten. 

Der Ringhalter 20 ist vorzugsweise mittels geeigneter 
Bolzen, wie sie zeichnerisch bei 58 dargestellt sind, an 
der rechten Seite der Druckkammer befestigt, und der 
Drehring dreht sich relativ zum Ringhalter. Der Ring- 
halter bildet auBerdem eine Befestigungsflache fur den 
Kammerabdichttubus 22, der als allgemein zylindrisch 
geforrnt gezeigt ist und eine auBere Abschragung auf- 
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weist, welche eine Fl&che zur Aufnahme der Kammer- 
dichtung 24 in einem Abdichteingriff bildet Der Dicht- 
gehause-Halteaufbau 36 weist einen axial gerichteten 
Flansch 62 auf, welcher um die AuBenseite des Ringhal- 
ters 20 herum paQt und mit nicht gezeigten, in einer 5 
Anzahl von Offnungen 64 angeordneten Bolzen damit 
verbunden ist 

Was das Dichtgehause 30 betrifft, so weist es ein ring- 
formiges Lager 66 auf, das auf der AuBenfliiche des 
Kolbenschafts 28 gleitet und vorzugsweise aus Polyte- 10 
trafluorethylen oder einem anderen Material, das eine 
leichtgSngige Gleitbewegung der Kammerdichtung auf 
dem Kolbenschaft 28 erm&glicht, hergestellt ist Das 
Dichtgehause 30 weist einen radial gerichteten ringfdr- 
migen Flansch 68 auf, der an der linken Seite des Lagers 15 
66 angeordnet ist und einen Schutz fur das Lager vor 
GieBwerkstoff, der wahrend der GieBvorgange auf dem 
Kolbenschaft niedergeschlagen werden kann, darstellt 
Der Flansch 68 streift die Oberflache des Schafts 28 
wahrend der Gleitbewegung des Gehauses 30 ab. Das 20 
Gehause 30 weist weiterhin eine ringformige Schaft- 
dichtung 70 auf, die an seiner rechten Seite angeordnet 
ist, um zu verhindern, daB wahrend des Betriebs Luft 
zwischen dem Lager und dem Kolbenschaft 58 entwei- 
chen kann. 25 

Der Kolbenschaft 28 weist eine auBere Hiille 72 auf, 
die vorzugsweise aus daran befestigtem rostfreien Stahl 
hergestellt ist Der Kolbenschaft weist auBerdem vor- 
zugsweise wenigstens zwei axial gerichtete Kanale 74 in 
seiner Oberflache auf, in welchen sich Rinnen 76 befin- 30 
den und welche von einer Schmiermittelzufuhr aus zum 
linken Ende des Kolbenschafts hin verlaufen. Die Hiille 
72 weist am linken Ende jedes Kanals 74 einen Aus- 
schnitt 78 auf, und am Ende jeder Rinne 76 ist eine nicht 
gezeigte Duse befestigt, um das Schmiermittel im Be- 35 
trieb gegen die Kolbenspitze zu spruhea Die Hiille 72 
ist vorzugsweise mit Silicongummi oder dergleichen am 
Kolbenschaft 28 angeklebt, und das Silicongummi wird 
in die Kanale 74 und um die Rinnen 76 herum einge- 
spritzt, um die Kanale so abzudichten, daB keine Luft in 40 
den Teil der Kammer 14 eindringen kann, in dem sich 
der Kolbenschaft wahrend des Betriebs befindet 

Aus der vorstehenden Beschreibung sollte es sich ver- 
stehen, daB eine verbesserte Druckkammervorrichtung 
gezeigt und beschrieben wurde, die viele wiinschens- 45 
werte Merkmale und Vorteile aufweist. Die Vorrichtung 
ist betriebssicher und dichtet die Druckkammer wirk- 
sam ab, so daB keine Luft in die Kammer 14 entweichen 
und einen vorzeitigen FluB des GieBwerkstoffs aus dem 
AnguBkanal in den GuBform-Hohlraum verursachen 50 
kann. Die Vorrichtung ist leichter Verschmutzung ge- 
genuber unempfindlich und liefert bei minimaler War- 
tung eine hervorragende Leistung. 

Wahrend verschiedene Ausfuhrungsformen der Er- 
findung gezeigt und beschrieben wurden, konnen selbst- 55 
verstandlich verschiedene Alternatives Ersetzungen 
und Aquivalente verwendet werden, und die Erfindung 
sollte lediglich durch die Patentanspruche und ihre 
Aquivalente beschrankt sein. 

Verschiedene Merkmale der Erfindung sind in den 60 
beigefiigten Patentanspruchen zum Ausdruck gebracht. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Einspritzen eines Schusses fliis- 65 
sigen GieBwerkstoffs in einen GuBform-Hohlraum 
wahrend eines VakuumdruckguB-Vorgangs, wobei 
die Vorrichtung dafiir eingerichtet ist, mit einer 
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Kraftquelle zusammenzuwirken, und mit einem 
AnguBkanal in Verbindung stent, der zu dem GuB- 
form-Hohlraum verlauft, in dem ein DruckguBteil 
geformt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vorrichtung aufweist: 

eine Kammereinrichtung, die an einem ersten Ende 
einen AuslaB aufweist, der mit dem AnguBkanal in 
Verbindung stent, und die eine langgestreckte zy- 
lindrische Bohrung aufweist, die dafiir eingerichtet 
ist, wenigstens einen Teil einer Kolbeneinrichtung 
aufzunehmen, welche den Werkstoff in den AnguB- 
kanal und in den GuBform-Hohlraum treibt; 
eine hin- und hergehende Kolbeneinrichtung, die 
dafiir eingerichtet ist, zwischen einer zuruckgezo- 
genen Stellung und einer ausgefahrenen Stellung 
langs eines Weges bewegt zu werden, und die einen 
Kolbenschaftteil und einen Kolbenspitzenteil auf- 
weist, wobei der Kolbenspitzenteil einen AuBen- 
durchmesser aufweist, der etwa die gleiche Gr6Be 
wie die zylindrische Bohrung hat; 
wobei die Kammereinrichtung ein allgemein zylin- 
drisches Kammerelement mit der zylindrischen 
Bohrung und eine allgemein hohlzylindrische auBe- 
re Ringeinrichtung, die um das Kammerelement 
herum drehbar ist, aufweist, wobei das Kammerele- 
ment und die Ringeinrichtung jeweils eine GieBoff- 
nung aufweisen, durch welche GieBwerkstoff ge- 
gossen werden kann, und wobei die Ringeinrich- 
tung drehbar ist, um die Seiten der Bohrung allge- 
mein abzudichten, wenndie jeweiligen GieBoffnun- 
gen nicht aufeinander ausgerichtet sind; 
wobei die Hulseneinrichtung ein Ringhalteelement 
aufweist, das an dem Ende, das dem ersten Ende 
entgegengesetzt ist, angeordnet ist und das eine 
axial ausgerichtete Ringflache aufweist, die von der 
Ringeinrichtung weg zeigt und die einen Durch- 
messer aufweist, der groBer als der Kolbenspitzent- 
eil ist; und 

wobei die Kolbeneinrichtung eine gleitend von ihr 
gefiihrte Abdichteinrichtung aufweist, die dafur 
eingerichtet ist, nach einer anfanglichen Bewegung 
der Kolbeneinrichtung aus der zuriickgezogenen 
Stellung heraus an die Ringflache anzugreifen, um 
das Ende der dem ersten Ende entgegengesetzten 
Bohrung allgemein abzudichten. 

2. Vorrichtung nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ringeinrichtung zwei zusammen- 
passende Bestandteile aufweist, so daB die Ringein- 
richtung geteilt werden kann, und eine Einrichtung 
zum Verbinden der Bestandteile miteinander auf- 
weist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bestandteile zusammenpassende 
Flachen aufweisen, die allgemein auf einander ent- 
gegensetzten Seiten der Ringeinrichtung angeord- 
net sind, die allgemein parallel zu der Axialrichtung 
der Ringeinrichtung verlaufen und die relativ zu 
der Axialrichtung krummlinig sind, so daB sie keine 
allgemein gleichfdrmige Kante entlang des Urn- 
fangs darstellen, die die Drehung der Ringeinrich- 
tung relativ zu der Kammereinrichtung st6ren 
konnte. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bestandteile jeweils radiale Fort- 
satze mit darin befindlichen Offnungen aufweisen, 
welche angrenzend an jede der zusammenpassen- 
den Flachen angeordnet sind, wobei die Verbin- 
dungseinrichtung Bolzenmittel aufweist, die dafiir 
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eingerichtet sind, einander benachbarte Fortsatze 
zu beruhren und die Bestandteile zusammenzuhal- 
ten. 

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daQ die Ringein- 5 
richtung einen auBen verlaufenden Hebel aufweist, 
der dafiir eingerichtet ist, mit einem Mechanismus 
zur Drehung der Ringeinrichtung verbunden zu 
werden. 

6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An- to 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ringein- 
richtung eine allgemein trichterformige Vertiefung 
um die GieBoffnung herum umfaBt, wobei sich die 
GieBdffnung an der Oberseite der Ringeinrichtung 
befindet, wenn sich die Ringeinrichtung in einer 15 
Stellung befindet, in der die GieBoffnung allgemein 
auf die GieBoffnung der Kammereinrichtung aus- 
gerichtet ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ring- 20 
halteelement einen Kreisring aufweist, der an der 
Kammereinrichtung befestigt ist, wobei der Kreis- 
ring einen Innendurchmesser aufweist, der groBer 
als der Durchmesser des Kolbenspitzenteils ist, und 
einen einstuckig ausgebildeten Ringteil aufweist, 25 
der von der Kammereinrichtung weg verl&uft, wo- 
bei der Kreisring die Ringflache bildet. 

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdicht- 
einrichtung dafiir eingerichtet ist, entlang des und 30 
relativ zu dem Kolbenschaftteil gleitverschiebbar 

zu sein. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdichteinrichtung ein zylindri- 
sches Gehause aufweist, das einen erweiterten tas- 35 
senformigen Endteil enthalt, der dem Ringteil des 
Ringhalteelements gegenuberliegt, und das ein in 
dem tassenformigen Endteil angeordnetes ringfor- 
miges Abdichtelement enthalt, welches dafiir ein- 
gerichtet ist, den Ringteil des Ringhalteelements in 40 
einem im wesentlichen abdichtenden Eingriff zu 
beruhren, wenn die Kolbeneinrichtung in Richtung 
auf die vorgeschobene Stellung bewegt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zylindrische Gehause eine in ihm 45 
angeordnete Lagereinrichtung enthalt, welche so 
aufgebaut ist, daB sie die AuBenflache des Kolben- 
schaftteils beruhrt, daB das zylindrische Gehause 
weiterhin eine Schaftabdichteinrichtung aufweist, 
die an dem Ende, das dem tassenformigen Endteil 50 
entgegengesetzt ist, angeordnet ist, und dadurch, 
daB das Gehause weiterhin eine ringformige Ab- 
streifeinrichtung aufweist, die zwischen der Lager- 
einrichtung und dem tassenformigen Endteil ange- 
ordnet und dafiir eingerichtet ist, Ablagerungen 55 
von dem Kolbenschaftteil zu entfernen, wenn die 
Abdichteinrichtung daran entlang bewegt wird, 
wodurch die Lagereinrichtung vor Beschadigung 
geschiitzt ist. 
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